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(57) Abstract LlD order to form cigarette groups (11) with a formation of a number of adjacently arranged, upright rows of cigarettes 
(10), a transversal displacement of the cigarettes (10) is required after the pushing of a corresponding number of cigarettes (10) out 



00 
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of shafts (13) in order to arrange the cigarettes in a compact or saddling position. Push rods (18), which are at least situated at the 
edge and which are provided for pushing the cigarettes (10) out of the shafts (13) of the cigarette magazine (12) can be transversally 
displaced together with the cigarettes. 



O (57) Zusammenfassung: Fur die Bildung von Zigaretten-Gruppen (11) mit einer Formation aus mehreren nebeneinander angeord- 
neten, aufrechten Reihen aus Zigaretten (10) ist nach dem Ausschub einer entsprechenden Anzahl von Zigaretten (10) aus Schachten 

Q (13) eines Zigaretten-Magazins (12) eine Querverschiebung der Zigaretten (10) erforderlich zur Anordnung derselben in Dicht- bzw. 
Sattellage. Mit den Zigaretten sind mindestens randseitige Stdssel (18) zum Ausschieben der Zigaretten (10) aus den Schachten (13) 
des Zigaretten-Magazins (12) mit querverschiebbar. 



WO 20D4/058570 Al 



I1IIHI1III 


Mini ii mil 


llllllllll 


mi 


i 


lllilllllllllllll 



CU, CZ, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, 
GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KP, KR, 
KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, MG, MK, 
MN, MW, MX, MZ, NI, NO, NZ, OM, PG, PH, PL, PT, 
RO, RU, SC, SD, SE, SG, SK, SL, SY, TJ, TM, TN, TR, 
TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW. 



DK, EE, ES, H, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, 
PT, RO, SE, SI, SK, TR), OAPI Patent (BF, BJ, CF, CG, 
CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 

Veroffentlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 



(84) Bestlmmungsstaatenfr^w/wO: ARIPO Patent (BW, GH, 
GM, KE, LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), 
eurasisches Patent (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM), europaisches Patent (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") amAnfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



^^EP2003/0 



Vorrichtung zum Herstellen von Zigaretten-Packungen 
Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von Zigaretten-Packungen 
fur eine formierte Zigaretten-Gruppe, die aus einem Zigaretten-Magazin mit auf- 
rechten Schachten fur je eine Reihe von ubereinanderliegenden Zigaretten aus- 
schiebbar sind, wobei die Zigaretten-Gruppe im Anschluss an das Magazin uber 
5 eine Forderstrecke bzw. Weiche zur Formierung der Zigaretten-Gruppe in eine 
Tasche eines Zigaretten-Forderers transportierbar ist 

Bei herkommlichen Zigaretten-Packungen ist die Zigaretten-Gruppe so formiert, 
dass horizontale Reihen der Zigaretten, und zwar zwei oder drei Reihen gebildet 
10 sind. Die Erfindung befasst sich mit komplexeren Formationen von Zigaretten 
innerhalb einer Zigaretten-Gruppe und mit der Herstellung derartiger Formationen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Herstellen von 
Zigaretten-Gruppen, insbesondere ein Zigaretten-Magazin mit Fuhrungs- und For- 
15 derorganen so auszubilden, dass bei der Entnahme der Zigaretten-Gruppe aus 
dem Zigaretten-Magazin und bis zur Ubergabe an einen anschlieBenden Zigaret- 
ten-F6rderer die erwunschte Formation der.Zigaretten selbsttatig durch den Trans- 
port geschaffen wird. 

20 Zur Losung dieser Aufgabe ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung dadurch ge- 
kennzeichnet, dass mindestens einige der vorzugsweise in aufrechten Reihen an- 
geordneten Zigaretten und mindestens seitliche StoBel zum Ausschieben der 
Zigaretten aus dem Zigaretten-Magazin im Bereich der Forderstrecke bzw. 
Weiche querbewegbar sind zur Bildung der Formation der Gruppe mit unmittelbar 

25 aneinanderliegenden Zigaretten. 
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Die Formation der Zigaretten-Gruppe 1st vorzugsweise so gestaltet, dass eine 
Mehrzahl von aufrechten Reihen nebeneinander angeordnet ist, wobei die Reihen 
eine unterschiedliche Anzahl von Zigaretten aufweisen, namlich insbesondere aus 
zwei oder drei ubereinanderliegenden Zigaretten bestehen. Dabei sollen die aus 
5 zwei Zigaretten bestehenden Reihen in "Sattellage", also "auf Lucke 0 , zu den 
Zigaretten der benachbarten Reihen aus drei Zigaretten positioniert sein. 

Die langgestreckten StdBel, die zum Ausschieben der Zigaretten in jeden Schacht 
des Zigaretten-Magazins eintreten, sind in besonderer Weise ausgebildet. Die 

10 StdBel bewirken aufgrund von GroBe und Relativstellung einen Ausschub von 
alternativ zwei oder drei ubereinanderliegenden Zigaretten. Die Weiche ist so aus- 
gebildet, dass wahrend der Forderbewegung eine Querverschiebung der 
Zigaretten unter Bildung einer (Quer-)Dichtlage erfolgt und daruber hinaus die 
Zigaretten der Reihen aus zwei ubereinanderliegenden Zigaretten durch untere 

15 und/oder obere Fuhrungsorgane, namlich Fuhrungsstege, abgestutzt sind. An den 
Zigarettenforderer bzw. an eine Tasche desselben wird demnach eine komplett 
formierte Zigarette-Gruppe ubergeben. 

Weitere Besonderheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeich- 
20 nungen naher erlautert. Es zeigt: 



Fig. 1 . einen (unteren) Teilbereich eines Zigaretten-Magazins im Vertikal- 
schnitt, 

Fig. 2 das Zigaretten-Magazin gemaB Fig. 1 im Horizontalbereich in einer 

25 unteren Schnittebene, 

Fig. 3 eine Darstellung analog Fig. 2 bei veranderter Position von Organen, 
Fig. 4 eine weitere Darstellung entsprechend Fig. 3 bei nochmals veran- 
derter Stellung von Organen, 
Fig. 5 einen Querschnitt im Bereich des Zigaretten-Magazins entsprechend 

30 Schnittebene V-V in Fig. 3, 

Fig. 6 einen Querschnitt im Bereich einer Schnittebene VI-VI der Fig. 3, 
Fig. 7 einen Querschnitt im Bereich eines Zigarettenforderers entsprechend 
Schnittebene VII-VII der Fig. 4. 
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Bei der Verpackung von Zigaretten 10 -oder vergleichbaren langgestreckten 
Gegenstanden - mussen die in paralleler Ausrichtung, aber ohne Formation zuge- 
fiihrten Zigaretten 10 zunachst zu in besonderer Weise formierten Zigaretten- 
G'ruppen 1 1 zusammengefasst werden. Eine derartige Zigaretten-Gruppe 1 1 ent- 
5 . spricht dann dem Inhalt einer Zigaretten-Packung. 

Zur Bildung der Zigaretten-Gruppen 1 1 werden die Zigaretten 10 in ein Zigaretten- 
Magazin 1 2 eingefuhrt, das im unteren Bereich aus einer Mehrzahl von nebenein- 
anderliegenden, aufrechten Schachten 13 besteht. Diese sind durch ebenfalls auf- 
10 rechte, dunne Schachtwande 14 voneinander abgegrenzt. in jedem Schacht 13 
befindet sich eine aufrechte Reihe von einzeln ubereinander in Dichtlage ange- 
ordneten Zigaretten 10 (Fig. 1, Fig. 5). 

Zur Bildung einer Zigaretten-Gruppe 1 1 wird eine entsprechende Anzahl von Ziga- 
15 retten 10 am unteren Ende aus den Schachten 13 ausgeschoben, und zwar min- 
destens eine Zigarette 10 aus jedem Schacht 13. Im vorliegenden Falle werden 
zur Bildung einer besonders formierten Zigaretten-Gruppe 11 jeweils zwei Oder 
drei Zigaretten 10 gleichzeitig aus einem Schacht 13 ausgeschoben. Die Anzahl 
der nebeneinanderliegenden, zu einer Einheit gehorenden Schachte 13 entspricht 
20 der Anzahl der je Arbeitstakt auszuschiebenden Reihen von Zigaretten 1 0. 

Zum Ausschub einer Zigaretten-Gruppe 11 aus dem Zigaretten-Magazin 12 
dienen StoBel 15, 16, 17, 18. Es handelt sich dabei urn langgestreckte, einseitig 
an einem gemeinsamen Trager 19 gelagerte Stege mit im Wesentlichen recht- 

25 eckigem Querschnittprofil. Die Gesamtheit der StoBel 15 .. 18 wird aus einer Aus- 
gangsstellung an einer Ruckseite des Zigaretten-Magazins 12 (rechts in Fig. 1 
sowie Fig. 2) durch Verschieben durch die Schachte 13 im unteren Bereich der- 
selben hindurchbewegt bis in eine Endstellung (Fig. 1, Fig. 4), in der die gebildete 
Zigaretten-Gruppe 1 1 eine Transportposition erreicht hat, namlich in einer Tasche 

30 20 eines Zigaretten-Forderers 21 . 

Die StoBel 15 .. 18 haben unterschiedliche Querschnittsabmessungen, namlich 
unterschiedliche Breite und/oder Hohe. Zwei mittlere StoBel 15 dienen zum Aus- 
schieben jeweils einer Reihe 22 aus drei ubereinanderliegenden Zigaretten. Die 
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StoBel 15 haben eine Querabmessung die geringfugig kleiner ist als der Innen- 
raum in einem Schacht 13. Benachbart hierzu sollen durch die ubereinstimmend 
ausgebildeten St63el 16 zwei Zigaretten 10 ausgeschoben werden, also eine 
Reihe 23 aus zwei ubereinanderiiegenden Zigaretten 10. Diese sollen bereits beim 
5 Ausschub aus dem Zigaretten-Magazin 12 in der Hohe gegenuber den Zigaretten 
10 der benachbarten Reihen 22 versetzt sein (Fig. 6). Die StoBel 16 haben eine 
geringere Hohe als die StoBel 15 und sind auch mit Abstand von einer unteren 
Begrenzung bzw. Bodenplatte 24 positioniert. 

10 Benachbarte St6Bel 17 sind hinsichtlich der Hdhe mit den StoBeln 1 5 vergleichbar. 
Sie dienen zum Ausschub einer Reihe 22 mit drei Zigaretten 10. Die StoBel 17 
haben eine geringere Breite und sind versetzt angeordnet innerhalb der zuge- 
ordneten Schachte 13, namlich an einer den benachbarten StoBeln. 16 zuge- 
kehrten Seite im Schacht 13 positioniert (Fig. 5). Es entsteht dadurch auf der zum 

15 StoBel 18 zugekehrten Seite eine Lucke. 

Die auBenliegenden StoBel 18 dienen zum Ausschub von Reihen 23 mit zwei 
Zigaretten 10, sind demnach entsprechend angeordnet und bemessen, jedoch mit 
einer geringeren Breite, sind also dunnwandig ausgebildet. Die StoBel 18 sind (in 
20 Ausgangsstellung) mittig zum zugeordneten Schacht 1 3 positioniert. 

Wahrend der Forderbewegung einer Zigaretten-Gruppe 1 1 aus dem Zigaretten- 
Magazin 12 bis zum Zigaretten-Forderer 21 wird die Formation der Zigaretten- 
Gruppe 1 1 komplettiert. Wie insbesondere aus Fig. 7 ersichtlich, besteht die Ziga- 

25 retten-Gruppe 1 1 bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel aus acht aufrechten 
Reihen 22, 23, je aus zwei oder drei iibereinanderliegenden Zigaretten 10. AuBen 
sind jeweils Reihen 23 mit zwei Zigaretten 10 vorgesehen. In der Mitte der Ziga- 
retten-Gruppe 1 1 befinden sich zwei Reihen 22 mit auf gleicher Hohe nebeneinan- 
derliegenden Zigaretten 10. Diese Formation einer Zigaretten-Gruppe 11 ist 

30 besonders geeignet fur Zigaretten-Packungen des Typs Klappschachtel mit 
runden Seitenwanden. 
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Der Versatz (Sattellage) der Zigaretten 10 in den Reihen 23 gegenuber den 
Reihen 22 wird im Bereich des Zigaretten-Magazins 12 vorgegeben. Fur die 
Jewells unteren Zigaretten 10 in ausgewahlten Schachten 13 sind bodenseitige 
Abstandhalter vorgesehen, die die unteren Zigaretten 10 der Reihen 23 mit ent- 

5 sprechendem Abstand - etwa ein halber Zigarettendurchmesser - von der Boden- 
platte 24 stiitzen. Es handelt sich dabei urn Stege, und zwar Bodenstege 25, die 
sich etwa mittig innerhalb der den Reihen 23 zugeordneten Schachte 13 auf der 
Bodenplatte 24 erstrecken. Die in diese Schachte 13 eintretenden StoBel 16, 18 
werden oberhalb der Bodenstege 25 bewegt. Die jeweils untere Zigarette 10 der 

10 Reihen 23 liegt auf dem zugeordneten Bodensteg 25. Die als Stutzorgan wirken- 
den Bodenstege 25 erstrecken sich uber die komplette Forderstrecke der Ziga- 
retten 10, aiso bis zum Zigaretten-Forderer 21. Die Zigaretten 10 der Reihen 22 
liegen - zwischen den Bodenstegen 25 - unmittelbar auf der Bodenplatte 24. 

15 Das Zigaretten-Magazin 12 befindet sich in einem Abstand von dem Zigaretten- 
Forderer 21 . Im Bereich dieses Zwischenraums ist ein Formstuck 26 angeordnet, 
auch Weiche genannt, welches die Zigaretten 1 0 bzw. die ausgeschobene Ziga- 
retten-Gruppe 11 wahrend der Transportbewegung in die Endformation bringt. 
Das Formstuck 26 ist auf der gemeinsamen Bodenplatte 24 angebracht und im 

20 Wesentlichen als im Querschnitt geschlossener Kanal ausgebildet mit Seiten- 
wanden 27 und einer Deckwand 28. Die Reihen 22 mit drei ubereinander ange- 
ordneten Zigaretten 10 liegen etwa passend zwischen Bodenplatte 24 und Deck- 
wand 28. Die Zigaretten 10 der Reihen 23 werden auch gegenuber der Deckwand 
28 auf Distanz gehalten, und zwar durch obere Stege, namlich Oberstege 29. Die 

25 Stege 25, 29 bilden zugleich seitliche Fuhrungen fur die Zigaretten 1 0 der Reihen 
22. Die Zigaretten 10 der randseitigen Reihen 23 sind mindestens an der Ober- 
seite mit einer besonderen Fuhrung versehen, namlich mit einer die obere Kontur 
der oberen Zigaretten 10 teilweise formschlGssig umgebenden FQhrungsnase 30. 
Diese verhindert, dass Zigaretten 10 der benachbarten Reihen 22, 23 wahrend 

30 des Transports eine wechselseitige Storung verursachen. 



Eine Besonderheit besteht darin, dass die aufgrund der Gestaltung der Schachte 
13 bzw. wegen der Schachtwande 14 mit Abstand voneinander ausgeschobenen 
Zigaretten 10 im Bereich des Formstucks 26 durch Querbewegung bis zur Dicht- 
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lage aneinander verschoben werden (Fig. 6, Fig. 7). Dies wird durch einen in 
Bewegungsrichtung der Zigaretten 10 sich verengenden, trichterformigen Quer- 
schnitt des Formstucks 26 erreicht, namlich durch die Seitenwande 27 mit konver- 
gierenden Innenflachen 31. Die Querverschiebung der Zigaretten 10 geht einher 

5 mit entsprechender Querverschiebung mindestens der randseitigen StoBel 18. 
Diese werden wahrend des Vorschubs in Querrichtung belastet, so dass sie der 
Kontur des Formstucks 26 folgen und nach innen bewegt, namlich elastisch nach 
innen verformt werden (Fig. 4), urn eine storungsfreie Verformung dieser rand- 
seitigen StoBel 18 zu ermoglichen. Randseitige Schachtwande 14 sind mit gerin- 

10 gerer Abmessung in Ausschubrichtung der Zigaretten 1 0 ausgebildet (Fig. 2). 

Die Fuhrungs- bzw. StQtzstege, namlich die Bodenstege 24 und die Oberstege 29, 
folgen der Querverschiebung der randseitigen Zigaretten 10, wobei die Stege 25, 
29 eine Kontur mit sich verandernder Breite einer oberen bzw. unteren Stutzflache 
is fur die Zigaretten 10 aufweisen, so dass wahrend des Transports im Bereich des 
Formstucks 26 und im Hinblick auf die Querbewegung ein optimale Abstutzung 
durch die Stege 25, 29 gegeben ist. 



Die Querbewegung bzw. Querverformung der randseitigen StoBel 18 wahrend 
20 Ausschubbewegung wird durch ortsfeste Leitorgane bewirkt, an denen die StoBel 
18 wahrend der Ausschubbewegung anliegen. Es handelt sich dabei urn Stutz- 
rollen 32, die jeweils seitlich neben der Bewegungsbahn der St63el mit aufrechter 
Drehachse gelagert sind. Die Stutzrolien 32 liegen an der AuBenseite der StoBel 
18 an. Die Relativstellung der Stutzrolien 32 einerseits und die Form und Stellung 
25 der StoBel 18 andererseits ist so gewahlt, dass wahrend der Ausschubbewegung 
eine Verformung der StoBel 18 und eine Querbewegung in Richtung zueinander 
innerhalb der auBeren Schachte 13 stattfindet. Die StoBel 18 konnen insgesamt 
(elastisch) verformbar sein. Bei dem voriiegenden AusfQhrungsbelspiel sind dunn- 
wandige Endbereiche 33 der StoBel 18 im blockfSrmigen Trager 19 verankert, 
30 derart, dass eine elastische Verformung dieser Endbereiche 33 an der Stelle des 
Austritts aus dem Trager 19 stattfinden kann, wodurch die StoBel 18 in eine 
Schragstellung gebracht werden (Fig. 4). Die Endbereiche 33 sind in leicht konver- 
gierender Relativstellung in Schlitzen des Tragers 19 fixiert. Zusatzlich bzw. alter- 
nate konnen vordere Enden der StoBel 18 durch die konvergierenden Innen- 
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flachen 31 des Formstucks 26 nach innen geleitet werden bei entsprechender 
Querverschiebung der betroffenen Zigaretten 10. 

Auch die Zigaretten 10 in benachbarten Schachten 13, namlich den StdBeln 16 
5 und 17 zugeordnete Zigaretten 10 werden durch das FormstQck 26 unter Bildung 
der Dichtlage querverschoben. Um die Bewegung relativ zu den StoBeln 16, 17 zu 
erleichtern, sind deren Endflachen 34, 35 in Verschiebungsrichtung der Zigaretten 
1 0 angeschragt (Fig. 2 bis Fig. 4). 

10 Auch die Tasche 20 des Zigaretten-Forderers 21 ist an die besondere Formation 
der Zigaretten-Gruppe 1 1 angepasst. Jede Tasche 20 weist an oberen und unte- 
ren bzw. radial auBeren und inneren Taschenwanden Vorsprunge 36, 37 auf, die 
in durch Reihen 23 mit geringerer Anzahl von Zigaretten 10 gebildete Ausneh- 
mungen bzw. Lucken eintreten (Fig. 7). Die Vorsprunge 36, 37 erstrecken sich in 

is Fortsetzung der Bodenstege 25 bzw. Oberstege 29, jedoch bezogen auf die An- 
ordnung der Zigaretten 10 in Dichtlage innerhalb der Zigaretten-Gruppe 1 1 . 



20 
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Bezugszeichenliste 

10 Zigarette 

1 1 Zigaretten-Gruppe 

12 Zigaretten-Magazin 

13 Schacht 

14 Schachtwand 

15 StoBei 

16 StoBei 

17 StdBel 

18 StdBel 

19 Trager 

20 Tasche 

21 Zigaretten-Forderer 

22 Reihe 

23 Reihe 

24 Bodenplatte 

25 Bodensteg 

26 Formstuck 

27 Seitenwand 
28 ? Deckwand 

29 Obersteg 

30 FOhrungsnase 

31 Innenflache 

32 Stfflzrolle 

33 Endbereich 

34 Endflache 

35 Endflache 

36 Vorsprung 

37 Vorsprung 
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PatentansprGche 

1 . Vorrichtung zum Herstellen von Zigaretten-Packungen fur eine formierte 
Zigaretten-Gruppe (11), die aus einem Zigaretten-Magazin (12) mit aufrechten 
Schachten (13) fur je eine Reihe von Obereinanderliegenden Zigaretten (10) 
ausschiebbar sind, wobei die Zigaretten-Gruppe (11) im Anschluss an die 

5 Schachte (13) entlang einer Forderstrecke mit einem Formstuck (26) zur 
Formierung der Zigaretten-Gruppe (11) transportierbar und in eine Tasche (20) 
eines Zigaretten-F6rderers (21) einschiebbar ist, dadurch gekennzelchnet, dass 
mindestens einige der vorzugsweise in aufrechten Reihen (22, 23) innerhalb der 
Zigaretten-Gruppe (11) angeordneten Zigaretten (10) und mindestens seitliche 

10 StoBel (18) im Bereich des Formstucks (26) querbewegbar sind zur Bildung der 
Formation der Zigaretten-Gruppe (11) mit unmittelbar aneinanderliegenden 
Zigaretten (10). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzelchnet, dass die stegartig 
15 ausgebildeten StoBel (15, 16, 17, 18) fur jeden Schacht (13) des Zigaretten- 

Magazins (12) mit unterschiedlicher wirksamer Hohe zum Erfassen von 
unterschiedlichen Anzahlen von Zigaretten (10) je Schacht (13), insbesondere 
zum Erfassen von alternativ zwei oder drei iibereinanderliegenden Zigaretten (10) 
ausgebildet sind, wobei StoBel (16, 18) mit geringerer konstruktiver Hohe zum 
20 Erfassen von insbesondere zwei Zigaretten (10) mit Abstand von einer unteren 
Ausschubebene des Zigaretten-Magazins (12), insbesondere mit Abstand von 
einer Bodenplatte (24) angeordnet sind, derart, dass die ausgeschobenen 
Zigaretten (10) des betreffenden Schachts (13) der Hohe nach versetzt zu 
Zigaretten (10) benachbarter Schachte (13) wahrend des Ausschubs liegen. 

25 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zur 
Bestimmung unterschiedlicher Relativstellungen von Zigaretten (10) in 
benachbarten Schachten (13) mindestens einzelne Schachte (13) bodenseitig 
StOtzorgane aufweisen, die die jeweils untere Zigarette (10) in einem Schacht (13) 
abstutzen unter Festlegung einer Relativstellung gegenQber Zigaretten (10) 
benachbarter Schachte (13), wobei die Erhdhungen bzw. StOtzorgane als Stege, 
namlich Bodenstege (25) ausgebildet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass sich die Stege, namlich Bodenstege (25) im Bereich des 
Formstucks (26) im Anschluss an das Zigaretten-Magazin (12) erstrecken, 
vorzugsweise als ununterbrochene Fortsetzung der Bodenstege (25) im Bereich 
der Schachte (13). 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Formstuck (26) als im Querschnitt geschlossener 
Kanal ausgebildet ist, wobei Stege im Bereich der Bodenplatte (24) und einer 
Deckwand (28) angeordnet. sind, namlich Bodenstege (25) und Oberstege (29), 
jeweils im Bereich von aufrechten Reihen (23) von Zigaretten (10) mit geringerer 
Anzahl an Zigaretten (10). 



6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, das die Zigaretten (10) zur Bildung einer Zigaretten-Gruppe (11) 
nach Austritt aus dem Zigaretten-Magazin (12) in Querrichtung verschiebbar sind 
zur Positionierung der Zigaretten (10) in Dichtlage, wobei mindestens randseitige 
StoBel (18) mit den zugeordneten Zigaretten (10) im Bereich des Formstucks (26) 
querbewegbar sind, vorzugsweise unter elastischer Verformung. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Stege - Bodenstege (25), Oberstege (29) - im Bereich 
des Formstucks (26) der - quergerichteten - Verschiebung der zugeordneten 
Zigaretten (10) bzw. Reihen (22, 23) folgen, insbesondere durch konvergierenden 
Verlauf der Stege. 
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8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass mindestens randseitige StoBel (1 8) an einem StOtz- bzw. 
Fiihrungsorgan anliegen, insbesondere an einer Stutzrolle (32) auBerhalb des 
Bereichs des Zigaretten-Magazins (12), wobei aufgrund der Relativstellung der 

5 Stutzrolle (32) einerseits und der Form und Stellung der StoBel (18) andererseits 
diese im Bereich des Formstucks (26) durch elastische Verformung aufgrund 
Anlage an den Stiitzrollen (32) querbewegbar sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
10 gekennzeichnet, dass Zigaretten (10) randseitiger Reihen (22, 23) relativ zu den 

zugeordneten StoBeln (16, 17) querbewegbar und Endflachen (34, 35) der StoBel 
(16, 17) schraggerichtet sind entsprechend der Querbewegung der Zigaretten 
(10). 



is 10. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, dass Taschen (20) eines an das Zigaretten-Magazins (12) bzw. 
an das Formstiick (26) anschlieBenden Zigaretten-Forderers (21) stegartige 
Vorsprunge (36, 37) aufweisen in Fortsetzung bzw. Verlangerung der Bodenstege 
(25) und Oberstege (29). 
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